Regulamin pracowni spawalniczej

Postanowienia ogdlne :
Pracownia spawalnicza zostata zaprojektowana i wykonana zgodnie z Rozporzgdzeniem

Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000r., (Dz.U.nr 40 poz. 470) i stuzy do szkolenia uczniéw
zgodnie z obowigzujgcym programem nauczania zakresie :

- Lutowania miekkiego i twardego

- Spawania elektrycznego metodami 111, 131/135, 141 wg PN-EN 24063
- Spawania gazowego (311) wg PN-EN 24063

- Zgrzewania

- Ciecia termicznego

- Prac naprawczych przez spawanie

- Innych prac montazowych z uzyciem spawania

Pracownia posiada odrebny system filtracyjno-wentylacyjny na kazde stanowisko oraz
deklaracje zgodnosci maszyn i urzadzen z normami i przepisami w zakresie ergonomii i
bezpieczenstwa pracy.

W systemie pozaszkolnym pracownia stuzy do szkolenia kursowego spawaczy zgodnie ze
statutem RCRE w Sanoku oraz dokumentami wymaganymi do szkolenia i egzaminowania
takimi jak:

- Norma PN-EN 287-1,2 - egzaminowanie spawaczy

- Wytyczne Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach IS-02/1S - 17
- Programy nauczania wg poszczegdinych metod

- Atest Instytutu Spawalnictwa

1. PRZEPISY OGOLNE

1. Uczen do samodzielnej pracy moze przystapic jezeli:

a) zostat zapoznany przez nauczyciela prowadzacego zajecia z zasadami i metodami pracy
zapewniajacymi bezpieczenstwo i higiene pracy przy wykonywaniu czynnosci na stanowisku
roboczym spawacza, a fakt ten zostat odnotowany w dzienniku lekcyjnym;

b) odbyt instruktaz w zakresie obstugi urzadzen spawalniczych,

c) nauczyciel prowadzacy zajecia sprawdzit i upewnit sie, iz stan spawarek i innych urzadzen
technicznych, instalacji elektrycznych i narzedzi pracy, a takze inne warunki $rodowiska pracy
nie stwarzajq zagrozen dla ucznia i innych oséb tam przebywajacych;

2. Zabrania sie uczniowi podejmowania samodzielnej pracy, jezeli ma jakiekolwiek
watpliwosci co do jej bezpiecznego wykonywania;

3. Uczen powinien przyj$¢ na zajecia wypoczety i przygotowany do ¢wiczen spawalniczych ,
tzn powinien posiadac ubranie oraz obuwie robocze wymagane na spawalni;

4. Uczen powinien zawsze dbac o higiene osobistg i schludny wyglad, (odziez robocza musi
by¢ czysta, obcista, bez luzno zwisajacych elementdw, wiosy przykryte czapkq) oraz tad i
porzadek w miejscu pracy;

5. Opuszczanie stanowiska pracy lub pomieszczenia pracowni spawalniczej dozwolone jest
tylko za zgodq nauczyciela

5. Zabrania sie picia alkoholu, uzywania narkotykéw, palenia tytoniu, brania udziatu w
"pogawedkach" kolezenskich lub niebezpiecznych zabawach czy zartach.



2. PROWADZENIE DOKUMENTACII UCZNIOWSKIE]

Kazdy uczen powinien posiada zeszyt ¢wiczen praktycznych do notowania objasnien i
wykonywania niezbednych obliczen lub rysunkdw montazowych, wpisuje w nim szczegoty
dotyczace zajec¢ i wykonywanych prac i ¢wiczen.

3. PRZYGOTOWANIE STANOWISKA DO PRACY

Po przeprowadzeniu instruktazu wstepnego przez nauczyciela i na jego polecenie, uczen
przystepuje do przygotowania stanowiska spawalniczego do pracy, ktére obejmuje
nastepujace czynnosci :

a) wizualne okreslenie stanu technicznego zrodta pradu, przewodoéw zasilajacych oraz
spawalniczych

b) sprawdzenie kurtyn spawalniczych miedzy stanowiskami oraz kurtyny zastaniajacej

C) przygotowanie sprzetu ochrony indywidualnej oraz narzedzi pomocniczych

O zauwazonych usterkach nalezy powiadomic¢ nauczyciela.

Dalsze czynnosci przygotowawcze obejmujg sprawdzenie skutecznosci dziatania zrodta pradu
spawalniczego oraz urzadzen filtracyjno-wentylacyjnych poprzez witgczenie na kilka sekund i
wytaczenie zasilania. Gotowos$¢ stanowiska do pracy nalezy zgtosi¢ nauczycielowi.

4. WYKONYWANIE CWICZEN SPAWALNICZYCH

Podczas wykonywania ¢wiczen spawalniczych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad :
a) podczas spawania urzadzenia wentylacyjne powinny by¢ wigczone

b) kurtyny pomiedzy stanowiskami powinny by¢ zastoniete na state, a kurtyna zastaniajaca
wejscie do kabiny tylko podczas spawania

¢) na stanowisku spawalniczym moggq sie znajdowa¢ maksymalnie dwie osoby - spawacz oraz
obserwator

d) zabrania sie gromadzenia na stanowisku spawalniczym materiatéw palnych (papier,
szmaty, ptyny oraz gazy palne)

e) zabrania sie wykonywania na stanowisku spawalniczym innych czynnosci niz éwiczenia
wskazane przez nauczyciela

f) uczen powinien zawsze dbac o mienie, sprzet i urzadzenia spawalnicze w pracowni
spawalniczej

g) uczen powinien zawsze wykorzystywac blachy i materiaty spawalnicze tylko zgodnie z
przeznaczeniem i wedtug zalecen nauczyciela

5. PRZERWY W CWICZENIACH

Podczas kazdorazowej przerwy w wykonywaniu ¢wiczenia nalezy wytaczy¢ zrodto pradu oraz
zakreci¢ zawor na butli (w przypadku spawania MIG/MAG, TIG, spawania gazowego). W
przypadku przerw dtuzszych np. przerwa w zajeciach, nalezy dodatkowo wypusci¢ gaz z
przewodu po stronie roboczej reduktora, i zluzowac Srube napinajgcg membrane reduktora
gazoweqgo.

Przed opuszczeniem pomieszczenia nalezy dodatkowo wytaczy¢ zasilanie stanowisk
wytacznikiem gtéwnym pradu.

Czynno$¢ te wykonuje nauczyciel, lub wyznaczony przez niego uczen dyzurny.

6. ZAKONCZENIE CWICZEN

Na zakonczenie zajec nalezy powtdrzy¢ wszystkie czynno$ci zwigzane z zakonczeniem pracy
urzadzenia wymienione w pkt. 5.

Dodatkowo nalezy:

- Posprzataé stanowisko pracy

- Materiaty uzywane do spawania (probki) umiesci¢ w metalowym pojemniku



- Materiaty pomocnicze (szczypce, miotki , szczotki druciane itp.) oddac do szafy
narzedziowej
- Uprzatna¢ pracownie poza stanowiskami spawalniczymi wg polecen nauczyciela.

7. ZALICZANIE CWICZEN

Podczas zaliczania ¢wiczen obowigzujq zasady ujete w Wewnatrzszkolnym Systemie
Oceniania WSO stanowigcym zatacznik do statutu RCRE oraz w Przedmiotowym Systemie
Oceniania.

8. PRZESTRZEGANIE ZASAD BHP

Kazdorazowo przed rozpoczeciem zajeé na pracowni spawalniczej, na pierwszych zajeciach
nalezy zapoznac sie z zagrozeniami na stanowisku pracy spawacza, postanowieniami
niniejszego regulaminu oraz instrukcjami stanowiskowymi bhp.

9. CZYNNOSCI DO WYKONYWANIA W RAZIE AWARII LUB
WYPADKU

Uczen powinien:

1. W razie wypadku (np. porazenia pradem), natychmiast wytaczy¢ urzadzenie stanowigce
zagrozenie, powiadomi¢ nauczyciela oraz udzieli¢ pomocy przedlekarskiej poszkodowanemu.;
2. W przypadku zauwazenia iskrzenia, wydobywajacego sie z obrebu urzadzenia
spawalniczego, instalacji zasilajgcej urzadzenie dymu, wyczucia swadu tlacej sie izolacji lub
spostrzezenia innych objawdw mogacych spowodowac pozar, nalezy natychmiast wytaczy¢
zasilanie gtéwne i powiadomic o tym fakcie nauczyciela prowadzacego zajecia.;

3. W razie awarii lub przerwy w doptywu pradu, natychmiast odtozy¢ na wieszak przewod
spawalniczy i wytgczy¢ spawarke. Umiesci¢ tablice z napisem: Nie wigczac - maszyna w
naprawie.

UWAGA: W razie alarmu przeciwpozZarowego (trzy krotkie dzwonki) udac sie do
najblizszego wyjscia ewakuacyjnego na miejsce zbiorki.



